esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Boarding for the realisation of swimming pools in particular, and method of 
manufacturing same 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- International: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



EP0382649 
1990-08-16 

DESJOYAUX JEAN LOUIS (FR); DESJOYAUX PIERRE 
LOUIS (FR); JANDROS CATHERINE (FR) 

DESJOYAUX JEAN LOUIS (FR); DESJOYAUX PIERRE 
L (FR); JANDROS CATHERINE (FR) 

E04H4/04 
E04H4/00D1 

EP 19900420010 19900105 
FR 19890000722 19890109 



Also published as: 

US5111628(A1) 
MX1 74603 (A) 
MA21721 (A1) 
JP3002472 (A) 
FR2641811 (A1) 

more » 



Cited documents: 

1 US4090266 

j FR2406049 

j US3885364 

% US3638378 



Report a data error here 



Abstract of EP0382649 

The panel is noteworthy in that it is constituted by 
a prefabricated structure (1) made of reinforced 
polymer-concrete, one of the faces of the panel 
receiving over its entire height at least one 
reinforcement element (E). 
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© Panneau pour la realisation de piscines notamment, et son proced§ de fabrication. 



^© Le panneau est remarquable en ce qu'il est 
gjconstitue par une structure prefabriquSe (1) en beton 
^de r6sine armS, Tune des faces -du panneau rece- 
<0vant sur la totality de sa hauteur au moins un 
^ment de renforcement (E). 
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Panneau pour la realisation de piscines notamment, et son proceed de fabrication. 



L'invention se rattache au secteur technique 
des elements de construction. 

Generalement, on distingue deux grands mo- 
des de realisation de piscines. Suivant un premier 
mode d'execution, on procSde d'une manure tradi- 
tionnelle en coulant du b£ton dans des coffrages 
pour realiser les murs de la piscine. Aprfcs solidifi- 
cation du beton, les coffrages sont retires. Cette 
fagon de proc£der est relativement lourde et on£- 
reuse. Apres decoffrage, il est en outre n£cessaire 
d'habiller Pinterieur de la piscine au moyen de 
carrelage par exemple. 

Dans Pautre mode d'ex§cution, on utilise des 
panneaux prefabriquSs en polyester. Si cette 
construction est plus simple, elle est relativement 
onereuse. Des probfemes de resistance peuvent 
aussi apparaftre. 

Pour remedier k ces inconv£nients, on a pro- 
pose des panneaux qui font office de coffrage 
perdu. On peut citer par exemple le Brevet frangais 
81.24031 dont les demandeurs de la pr£sente sont 
egalement titulaires. Cependant, compte tenu de 
leur conception, ce type de panneaux ne peut etre 
r6alis§ d'une maniere industrielle, d'ou, \k encore, 
des couts de fabrication relativement importants. 
Des problemes peuvent egalement apparaltre au 
niveau du stockage et du transport des panneaux. 

L'invention s'est fix£e pour but de remedier k 
ces inconvenients d'une maniere simple et effica- 
ce. 

Pour resoudre le problfeme pose d'avoir un 
panneau susceptible d'etre realise industriellement, 
en ayant en outre une tr§s grande rigidity chacun 
desdits panneaux destines k realiser la piscine, est 
constitue par une structure pr£fabriqu£e en beton 
de resine arm£, Tune des faces du panneau rece- 
vant sur la totality de sa hauteur au moins un 
Pigment de renforcement agence pour §tre rappor- 
te et fixe sur la face correspondante de la structu- 
re, en dtant conforme en section pour recevoir sur 
la totalite de sa hauteur du beton en communica- 
tion avec un chainage, que presente un rebord 
equerrg (2d) forme k la partie superieur dudit 6l£- 
ment. 

Le probfeme pose de constituer un panneau 
conforme pour faire office de coffrage perdu, est 
r£solu en ce que Pelement presente une section 
transversale apte k d£finir une gouttfere verticale 
entre deux ailes d'appui et de fixation situees dans 
un meme plan, ladite gouttifcre 6tant en communi- 
cation avec le rebord equerrg. 

A partir de cette conception de base, le pan- 
neau peut presenter un seul Element de renforce- 
ment faisant office de coffrage et de chaTnage, afin 
de constituer un panneau de largeur r^duite, ou 



bien plusieurs £l£ments de renforcement faisant 
office de coffrage et de chaTnage, lesdits elements 
etant disposes en juxtaposition. 

Les c6t£ verticaux des panneaux presentent 

5 des moyens d'assemblage notamment sous forme 
d'ailes verticales agencees pour recevoir, deux h 
deux, des organes de fixation complgmentaires 
pour assurer ['assemblage des panneaux entre eux. 
Avantageusement, notamment dans le cas d'un 

w panneau de dimension r£duite, avec un seul ele- 
ment de renforcement tel que defini, les ailes verti- 
cales d'assemblage presentent, deux a deux, des 
organes de fixation complementaire du type tenon- 
mortaise, aptes k etre deformes sous un effet 

75 physique pour assurer I'accouplement. Ainsi exe- 
cutes, ces panneaux de largeur reduite, constituent 
des sous-ensembies aptes k etre stockes et trans- 
ports separ£ment, a Petat non assemble, puis 
assembles a Pendroit oD sera r£alisee la piscine 

20 afin de constituer des panneaux de plus grandes 
dimensions. 

Suivant une autre caractristique de l'invention. 
la partie verticale du rebord equerre du ou de 
chacun des elements de renforcement presente 

25 une Schancrure pour le passage et Pappui d'un fer 
de liaison avec la margelle. 

Une autre caracteristique reside dans le fait 
que Tun des bords verticaux de Pigment de ren- 
forcement, presente au niveau de son aile d'appui 

30 correspondante, et sur la totality de sa hauteur, une 
feuillure de recouvrement et de positionnement ap- 
tes a cooperer avec I'aile correspondante d'un ele- 
ment adjacent. 

Un autre probl£me que se propose de resou- 

05 dre l'invention est de pouvoir evacuer facilement 
Pair et Peau au moment du coulage du b§ton dans 
le ou les elements de renforcement. Dans ce but. 
la face de la structure recevant d'une manure 
rapportee, le ou les 6l£ments de renforcement, 

40 presente des nervures verticales et horizontales de 
raidissement, de manfere k creer apr&s application 
du ou des Elements de renforcement, notamment 
au niveau de leurs ailes d'appui, un espace faisant 
office de chambre de decompression. 

45 L'invention est exposee ci-aprSs plus en detail 
k Paide des dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective d'une 
premiere forme de realisation d'un panneau dont 
les elements constitutifs sont represents avant 

so montage. 

La figure 2 est une vue en perspective cor- 
respondant k la figure 1 apr&s assemblage des 
SlSments constitutifs. 

La figure 3 est une vue en perspective d'une 
autre forme de realisation d'un panneau selon Pin- 
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vention dans lequel les Elements de renfort sont 
assembles en juxtaposition. 

La figure 4 est une vue en perspective avec 
coupe partialis d'une forme de realisation simplifiee 
d'un panneau. Pour une meilleure comprehension, 
on a volontairement exagere I'epaisseur de la 
structure. 

La figure 5 est une vue en coupe consid^ree 
selon la ligne 5-5 de la figure 3. 

La figure 6 est une vue en perspective mon- 
trant ('assemblage de differents panneaux selon 
Pinvention avec coulage du chaTnage. 

La figure 7 est une vue en coupe transversa- 
le consideree selon la ligne 7-7 de la figure 6. 

La figure 8 est une vue partielle & caractfcre 
purement schematique montrant un mode d'as- 
semblage des panneaux entre eux, notamment 
dans le cas de panneaux de largeur reduite. 

La figure 9 est une vue correspondent a la 
figure 8 aprfcs deformation des organes d'assem- 
blage pour permettre Paccouplement des pan- 
neaux. 

La figure 10 est une vue en coupe & caracte- 
re schematique montrant I'assemblage de diffe- 
rents sous-ensembles tels qu'illustres a la figure 2 
pour la realisation d'un panneau de largeur norma- 
le. 

La figure 11 est une vue en coupe longitudi- 
nal d'une autre forme de realisation correspondant 
a la figure 5. 

La figure 12 est une vue en perspective de 
la structure avant fixation de Telement de renforce- 
ment. 

La figure 13 est une vue en coupe transver- 
sale correspondant & la figure 12 apres fixation de 
Teiement de renforcement sur la face correspon- 
dante de la structure. 

La figure 14 est une vue en coupe conside- 
ree selon la ligne 14-14 de la figure 13. 

Afin de rendre plus concret Pobjet de I'inven- 
tion, on le d§crit maintenant d'une manure non 
limitative en se referent aux exemples de realisa- 
tion des figures des dessins. 

Le panneau selon Pinvention est constitue par 
une structure pnifabriquee (1) en beton de resine 
arme. L'une des faces de la structure (1) presente 
sur la totalite de sa hauteur, au moins un element 
vertical de renforcement designe dans son ensem- 
ble par (E). Pour la realisation de cette structure, 
on dispose au fond d'un moule une armature (A) et 
on injecte le beton de resine. Comme le montre 
notamment les figures 4 et 5, Parmature (A) se 
trouve noyee dans Pepaisseur de la structure (1) en 
beton de resine. 

L'armature (A) peut etre realisee, a la fagon 
connue, par un entrecroisement de fers verticaux et 
de fers horizontaux. Dans une autre forme de reali- 
sation, Parmature peut §tre realisee au moyen d'un 



carton, notamment un carton onduie, ou autre ma- 
teriau equivalent. 

De meme, ainsi realisee, la structure peut pre- 
senter directement lors de son injection, & chacune 

5 de ses extremes laterales, des ailes verticals (1a) 
et (1b) aptes h assurer I'assemblage de panneaux 
adjacents analogues en combinaison avec des or- 
ganes de fixation appropries, tels que vis, ecrous. 
Entre chacune des ailes de deux panneaux adja- 

10 cents, peut etre interpose, a la fagon connue, un 
joint silicone ou autre organe d'etancheite. En ou- 
tre, d'une manifere connue, la structure obtenue (1) 
est de forme generate quadrangulaire en etant pla- 
ne ou legferement convexe. De meme, certaines 

is structures peuvent §tre agencees directement ou 
par des moyens rapportes, pour constituer des 
panneaux d'angle. 

Avantageusement, la structure (1) presente une 
epaisseur croissante en direction de son extremite 

20 inferieure pour constituer, notamment en combinai- 
son avec les elements de renforcement, un pan- 
neau qui fait office de coffrage a inertie variable, 
etant donne que la poussee s'opere en partie bas- 
se des panneaux (figures 6 et 7). 

25 Selon une caracteristique importante & la base 
de Pinvention, Peiement vertical de renforcement 
(E) est conforme en section pour recevoir, sur la 
totalite de sa hauteur, du beton et presente dans sa 
partie superieure, directement un rebord equerre 

30 apte k recevoir un chaTnage (C). Lament (E) est 
en outre agence pour §tre rapporte et fixe par tout 
moyen connu sur Pune des faces de la structure 
(1). 

Dans ce but, comme le montrent les figures 

os des dessins, Peiement vertical de renforcement est 
constitue par un poteau (2) de section transversale 
trapezoTdale pour detinir une goutti&re verticale 
(2a) entre deux ailes d'appui (2b) et (2c) situees 
dans un meme plan. La goutti&re (2a) ainsi definie, 

40 est en communication avec le rebord equerre (2d) 
notamment avec la branche horizontale (2d1) dudit 
rebord (figure 1).. 

La fixation d'une manure rapportee de Peie- 
ment de renforcement (2) s'effectue au moyen des 

45 ailes (2a) et (2b) qui sont appliquees sur la face 
correspondante de la structure en y etant solidaires 
par tout moyen connu approprie, tel que collage. 
Les ailes (2a) et 2b) presentent tout agencement 
necessaire pour permettre la fixation de Pensemble 

so de Peiement (2) d'une mantere sure et efficace. 

Suivant une autre caracteristique, comme le 
montrent notamment les figures 12, 13 et 14, la 
face de la structure recevant d'une maniere rappor- 
tee, le ou les elements de renforcement presente 

55 directement au moment de sa fixation, des nervu- 
res verticales et horizontales de raidissement (1e) 
et (1f) (figure 12). II en resulte qu'apres avoir appli- 
que sur la structure le ou les elements (2), les ailes 
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-5- Panneau selon la revendication 1 , caracteri- 
se en ce qu'il presents plusieurs Elements verti- 
caux de renforcement (2) disposes en juxtaposition 
entre des moyens d'assemblage (1a -1b) formes 
en dSbordement et le long des c6t6s verticaux de s 
la structure en etant conforms pour assurer son 
assemblage avec des panneaux adjacents analo- 
gues. 

-6- Panneau seion Tune quelconque des reven- 
dications 4 et 5, caracterisS en ce que les moyens w 
d'assemblage (1a -1b) sont formes par des ailes 
verticales pr^sentant, deux & deux, des organes de 
fixation complementaires du type tenons-mortaise 
(1c - 1d) aptes St etre dSformes sous un effet 
physique pour assurer Paccouplement. ?5 

-7- Panneau selon la revendication 1 , caractSri- 
se en ce que la partie verticale du rebord equerre 
(2d) du ou de chacun des Elements de renforce- 
ment (2) presente une echancrure (2d3) pour le 
passage et I'appui d'un fer de liaison avec la mar- 20 
gelle. 

-8- Panneau selon la revendication 2, caracteri- 
se en ce que Tun des bords verticaux de I'element 
de renforcement, presente au niveau de son aile 
d'appui correspondante, et sur la totality de sa 25 
hauteur, une feuillure de recouvrement (2e) et de 
positionnement apte & coopSrer avec I'aile corres- 
pondante d'un element adjacent. 

-9- Panneau selon la revendication 1 , caractSri- 
s6 en ce que la structure (1) presente une epais- 30 
seur variable dans le sens de la hauteur en etant 
progressivement croissante en direction de son 
extremity inferieure. 

-10- Panneau selon la revendication 1, caracte- 
ris£ en ce que la face de la structure (1) recevant 35 
d'une maniere rapportee, le ou les Pigments de 
renforcement (2), presente des nervures verticales 
et horizontales de raidissement (1e) et (1f), de 
maniere a crSer aprfes application du ou des ele- 
ments de renforcement, notamment au niveau de aq 
leurs ailes d'appui, un espace (e) faisant office de 
chambre de decompression. 

-11- Procede de fabrication du panneau selon 
la revendication 1, caract£ris6 en ce que Ton dis- 
pose au fond d'un moule une armature (A), et on 45 
injecte un beton de rgsine de sorte que ladite 
armature (A) est noyee dans Tepaisseur de la 
structure en beton de rSsine ; on rapporte et on 
fixe sur Tune des faces de la structure au moins un 
element de renfort selon la revendication 2. so 
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de fixation (2b) et (2c), prennent appui sur I'ensem- 
ble desdites nervures, ce qui a pour effet d'espacer 
lesdites aiies de la face correspondante de la 
structure. L'espace (e) (figures 13 et 14) fait office 
de chambre de decompression et permet notam- 
rnent au niveau des aiies, l'6vacuation de I'air et de 
Pexc^dent de Peau du bSton cou!6 dans la gouiotte 
verticale du ou des Pigments de renforcement et 
dans le chainage superieur de ces derniers. II en 
resulte un meilleur tassement du b£ton, tout en 
diminuant les forces de pression exercees par ledit 
b£ton sur la structure. 

A partir de cette conception de base, le pan- 
neau peut presenter un seul £!6ment de renforce- 
ment (2) faisant office de coffrage et de chainage 
(figures 1, 2 et 10) ou bien plusieurs elements de 
renforcement (2) faisant office de coffrage et de 
chainage disposes en juxtaposition (figures 3, 5, 6, 
7. 11). 

Avantageusement, notamment dans le cas d'un 
panneau de largeur reduite (figure 2), c'est-S-dire 
une structure (1) comprenant, entre chacune des 
aiies verticales d'assemblage (1a) et (1b), un seul 
Element (2), lesdites aiies pr§sentent deux k deux 
des organes de fixation compl£mentaires du type 
tenon-mortaise (1c -1d). Ces organes de fixation 
(1c - id) sont susceptibles d'etre deformes sous un 
effet physique tel qu'Slectro-soudure, pour assurer 
i'accouplement des panneaux ainsi constitues 
(figures 8 et 9). 

II apparait done que ces panneaux de dimen- 
sions reduites, constituent des sous-ensembles (E) 
aptes k etre stocks et transportes sgparSment h 
Petat non assemble, d'oO un gain d'encombrement 
trfes important. II suffit ensuite de les assembler k 
Pendroit ou sera realisee la piscine, dans les condi- 
tions indiquSes. afin de constituer le panneau (P) 
en tant que tel (figure 10). 

Dans le cas ou chacun des panneaux (P) est 
constitue par une structure (1) prgsentant en juxta- 
position plusieurs SlSments verticaux (2), Tune des 
aiies d'appui (2b) ou (2c) dudit gl£ment peut pre- 
senter sur la totalite de sa hauteur une feuillure de 
recouvrement (2e) apte k coopSrer avec Paile cor- 
respondante d'un Pigment adjacent (2) (figure 1 1). 

Apr&s assemblage des diffSrents panneaux 
executes selon les caracteristiques de I'invention et 
correctement disposes pour constituer un bassin 
de piscine de formes et dimensions d£sir6es, on 
coule du beton (B), d'une part, dans chacune des 
gouttteres verticales (2a) des elements de renforce- 
ment (2) et, d'autre part, dans le chaTnage continu 
constitue par I'alignement des diffgrents rebords 
Squerres (2d) (figures 6 et 7). Avantageusement, le 
beton (B) est arm§. 

Ansi realises, les panneaux (?) sont du type 
autoporteur en constituant un coffrage perdu et en 
6tant aptes k recevoir directement le remblais du 



terrain oti est ex£cut6e la piscine. En outre, la 
branche verticale (2d2) de chacun de rebords 
equerrds (2d) presentent tr&s sensiblement, dans 
sa partie ntediane, une echancrure (2d3) pour le 
5 passage et Pappui d'un fer de liaison (3) avec la 
margelle (figure 7). 

Les avantages ressortent bien de la descrip- 
tion. En particulier. on souligne: 

Les elements de renforcement consid£rgs s6- 
10 payment en combinaison constituent directement 
lors de leur fabrication un chaTnage. 

Chacun des panneaux est du type autoporteur 
en constituant un coffrage perdu. 

La rigidite de la structure de base de chacun 
is des panneaux resultant de Pinjection d'une resine 
de beton sur une armature prgalablement disposee 
au fond d'un moule, de maniere k constituer un 
panneau en resine de b£ton arme, 

La fabrication industrielle du panneau, chacun 
20 des Elements constitutifs k savoir la structure de 
base (1), et le ou les Pigments de renfort rapportes 
(2) £tant aptes k etre realises par injection. 

La facilite de transport et de stockage des 
panneaux, compte-tenu de Pindependance entre la 
25 structure en tant que telle et les elements de 
renforcement. 



Revendications 

30 

-1- Panneau pour la realisation de piscines 
notamment, caracteris6 en ce qu'il est constitue 
par une structure prSfabriquee (1) en beton de 
resine arme. Pune des faces du panneau recevant 

35 sur la totalite de sa hauteur au moins un element 
de renforcement (2) agence pour etre rapporte et 
fixS sur la face correspondante de la structure (1), 
en etant conform^ en section pour recevoir sur la 
totalite de sa hauteur du bSton en communication 

40 avec un chainage, que prSsente un rebord gquerre 
(2d) formS k la partie supSrieure dudit Stement (2). 

-2- Panneau selon la revendication 1 , caracteri- 
se en ce que (Element (2) presente une section 
transversale apte k dSfinir une goutti£re verticale 

45 (2a) entre deux aiies d'appui et de fixation (2b-2c) 
situSes dans un m§me plan, ladite gouttifere (2a) 
etant en communication avec le rebord equerre 
(2d). 

-3- Panneau selon la revendication 2. caracteri- 
so s6 en ce que la gouiotte (2a) est de section trans- 
versale trap£zoTdale. 

-4- Panneau selon la revendication 1 , caracteri- 
se en ce qu'il presente un seul Element vertical de 
renforcement (2) dispose entre des moyens d'as- 
55 semblage (1a -1b) formes en debordement et le 
long des cotes verticaux de la structure en etant 
conformes pour assurer son assemblage avec des 
panneaux adjacents analogues. 
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